Technicky list ergo ® 4453
Upeviiovac spoji — vysokopevnostni, odolny vysokym teplotdm
Popis vyrobku

ergo ® 4453 je uréen pro spojovani licovanych valcovych soucasti, kde neni pozadovano
rozebirani v rdmci udrzby a pii opravach. Produkt vytvrzuje bez pristupu vzduchu ve spare mezi
lepenymi kovovymi povrchy a zabranuje uvolnéni ¢i prosakovani spoje vlivem vibraci a razu.
Produkt nabizi vybornou odolnost viici vod¢, kyselinam i zdsaddm. Produkt je schvalen dle KTW a
NSF/ANSI Standard 61 pro styk s pitnou vodou a pro plyny dle DVGW (DIN EN 751-1)

Upozornéni:
ergo ® 4453 neni bez predbéznych testlh doporucen pro zavity z médi nebo médénych slitin, které
jsou ve styku s horkou vodou (> 40 °C).

Typické vlastnosti nevytvrzeného materialu

Chemicky typ diester kyseliny methakrylove

Vzhled zelena kapalina

Fluorenscence pozitivni pod UV zafenim
Viskozita,Brookfield-RVT, 25 °C 450 az 650 mPa.s, vieteno 2, rychlost 20 ot/min
Hustota pii 25 °C 1,10 g/cm ?

Maximalni velikost spary 0,15 mm

Maximalni velikost zavitu M 20

Bod vzplanuti >100 °C

Doba skladovatelnosti 1 rok pii pokojoveé teploté

Typické vlastnosti vytvrzeného materialu

Méieno na Sroubu M10 x 20 v provedeni 8,8, galvanizovano zinkem, matice h = 0,8*d

Pocatecni pevnost po: 2 az 6 minutach
Manipulaéni pevnost po: 0,5 az 1 hodin¢
Konecna pevnost po: 2 az 4 hodinach

Pevnost ve smyku, DIN 54452: > 27 N/mm?
Rozsah teplot: -55°Caz+175°C

Moment odtrzeni, DIN 54454, neusazeno: >25N.m
Moment dal$iho pootoceni, DIN 54454, neusazeno: > 40 N.m



% konecéné pevnosti

% konecéné pevnosti

Vliv teploty na pevnost ve smyku dle DIN 54452
po 24 hodinach vytvrzovani za pokojoveé teploty
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Pokyny pro pouZiti

Bezpecnostni informace tykajici se pouzivani a skladovani produktu jsou uvedeny v bezpecnostnim

listu.
Montaz:

1. Pro dosazeni optimalnich vysledki vyc€istéte lepené povrchy ergo ® 9190 Ccisticem
kovovych povrchd.

2. V ptipad¢ neaktivnich materialii nebo pfili§ pomalého vytvrzovani pouzijte ergo ® 4900
aktivator.

3. Sestavy s pfesahem: naneste dostatecné mnozstvi produktu na oba spojované povrchy
a slisujte sestavu odpovidajicim tlakem.

4. Sestavy s kluznym uloZenim: naneste produkt na nabéznou hranu €epu a na vnitini povrch
krouzku a pfi sestavovani otacejte Cepem vici krouzku, aby se zajistilo dobré a rovnomérné
rozetieni produktu.

5. Sestavy lisované za tepla: naneste produkt na cep a krouzek piedehiejte tak, aby byla vile
dostate¢na pro volné navleceni na cep.

6. Sestavu ponechte v klidu, dokud nedoséhne manipulaéni pevnosti.

7. Pro ziskani maximalni pevnosti ponechte produkt vytvrdnout po dobu minimaln€ 4 hodin.

Demontaz:

1. PouZzijte lokalni ohrev (do teploty cca 250 °C) a sestavu rozeberte za tepla.

1. Vytvrzeny produkt 1ze odstranit pomoci ergo ® 9150 isti¢e a mechanického odstranovani
napt. draténym karta¢em.

Poznamka

Veskeré zde uvedené informace jsou podavany v dobré vife a jsou povazovany za
hodnovérné. Protoze je vSak pouziti produktu mimo nasi kontrolu, tyto informace nenahrazuji
ovéteni uzivatele, ze je jejich pouziti bezpecné, ucinné a plné vyhovujici zamyslené aplikaci.
Kovopolotovary.cz poskytuji pouze zaruku, ze produkt spliiuje prodejni specifikace platné
v okamziku prodeje. V piipadé nedodrzeni této zaruky se Kovopolotovary.cz zavazuji pouze
k refundaci kupni ceny nebo vyménu jakéhokoli produktu, ktery nespliiuje vyse uvedenou
zaruku. Kovopolotovary.cz se zvlasté ziikaji pfimych i vyplyvajicich zaruk, véetné zaruk
obchodovatelnosti a vhodnosti pro dany tucel. Pokud vam Kovopolotovary.cz neposkytne
pfesn¢ stanoveny a fadné podepsané potvrzeni o vhodnosti pouziti, ziikd se prodejce
zodpovédnosti za nasledné nebo ndhodné skody. Tento produkt miize byt predmétem jednoho
nebo vice patentd nebo patentovych piihlasek.



