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Technické informace 38.2013

1. Technicky popis

Novy model STIHL HT 56 C rozSifuje paletu
vyvétvovacich pil v segmentu vyrobk( pro zacatecniky.

Viastnosti

Novy model STIHL HT 56 C se vyznacuje nize
uvedenymi vlastnostmi:

- nizkospalinovym motorem STIHL 2-MIX s hnacim
ustrojim typu 4144

- snadnou a pohodlnou manipulaci diky zafizeni
ErgoStart a zastavovacimu tlacitku

— délitelnym hfidelem - potfeba malého prostoru pro
transport a skladovani

— pohodinym pryZzovym hmatcem na ty¢i v celém
pasmu drzeni stroje

Pouziti
—  Rezani vétvi az do vygky &tyf metrd pri oSetfovani
pozemkU a ovocnych stromd.

1.1 Funkce zastavovaciho spinace
a zapalovani

546T1000 KN

Nezaktivovany zastavovaci spinac (1) se nachazi

v poloze Provoz: zapalovani je zapnuté — motor je
pfipraven k nastartovani a mlze byt nahozen. Jakmile
se zastavovaci spina zamackne do polohy 0, dojde
k vypnuti zapalovani. Po zastaveni motoru se
zapalovani automaticky opét zapne.

1.2 Ovladac¢ sytice
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K nastartovani motoru je tfeba stisknout ovladac¢
sytice (1) a otocit ho-do polohy studeného startu Fa
nebo teplého startu = . Po nastartovani motoru a po
stisknuti blokovaci packy a plynoveé packy prejde
ovlada¢ sytice automaticky zpét do polohy Provoz 1.
Ruéni prestaveni ovladace syti¢e do polohy Provoz I
neni nutné.

1.3 Startovaci zafizeni s ErgoStartem

Startovaci zafizeni s ErgoStartem je dimenzovano pro
nizké, stejnomérné vynalozeni sily a pro nizkou,
stejnomeérnou rychlost nahazovani pfi startu.

Tim Ize dosahnout startovani bez zpétného razu.
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2. Technicka data

2.1 Hnaci ustroji

Jednovalcovy dvoudoby motor

Zdvihovy objem: 27,2 cm?®

Vrtani valce: 34 mm

Zdvih pistu: 30 mm

Vykon podle ISO 88983: 0,8 kW pti 8500 1/min

Max. to¢ici moment: 1,35 Nm pfi 5000 1/min

Volnobézné otacky: 2800 1/min

Rozpojovaci otacky: 10000 1/min

2.2 Palivovy systém

Karburator: Na poloze nezavisly membranovy karburator s integrovanym cerpadlem paliva.

Obsah palivové nadrzky: 340 cm?3 (0,34 1)

2.3 Zapalovani

Modul zapalovani: s elektronicky fizenym magnetoelekirickym zapalovatem
Zapalovaci svicka (odrusena): NGK CMR 6 H
Vzdalenost elektrod: 0,5 mm

2.4 Mazani retézu

Na otac¢kach zavislé, plné automatické olejové Cerpadlo s rotacnim pistem

Objem olejové nadrzky: 220 cm? (0,22 1)

2.5 Rezna souprava

Vodici liSta Rollomatic E Mini 1/4" Picco

Postfihova délka: 25 cm, 30 cm
Roztec: 1/4" P (6,35 mm)
Sitka drazky: 1,1 mm

Pilovy Fet&z 1/4" Picco Micro 3 (71 PM3)

Roztec: 1/4" (6,35 mm)
Tloust’ka vodiciho ¢lanku: 1,1 mm

Retézka
s 8 zuby pro 1/4" (profilovéa fetézka)

2.6 Hmotnost

bez provoznich naplni,

bez fezné soupravy: 6,7 kg
2.7 Délka
s feznou soupravou: 28m
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3. Zvlastni prislusenstvi
- Uhlova prevodovka 30° 4138 640 0201

q. Servisni prislusenstvi

4.1 Specialni naradi

Specialni nafadi je uvedeno v navodech pro opravy
"STIHL Z&kladni motor 4144", "STIHL

Komponenty 4144" a "STIHL KombiNastroje".

Pro vyvétvovaci pilu HT 56 C neni zapotfebi zadného
pfidavného specialniho naradi.

4.2 Pomocné prostiedky

Nazev Katalogové ¢islo Pouziti

startovaci lanko @ 2,7x1010 mm 4237 195 8200 startovaci zarizenf

sada dilt karburatoru 4241 007 1002 karburator C1M-S267A

vicelcelovy tuk STIHL - tuba 225 g 0781120 1110 unasec v tyci
hnaci htidel v tyCi a naboj bubnu spojky

montazni pasta STIHL - tuba 50 g 0781 130 1014 pasta obsahuje sirnik molybdenicity a grafit;
pouziva se k mazani mezi cepem klikového
hfidele a bubnem spojky

bezpryskyticny olej vratna pruzina startovaciho zatizeni loziskovy
otvor v lanové kladce

bézny odmast’ovaci prostfedek bez cisténi cepu klikového hiidele a kuzelu na

chlorouhlovodikl a halogenizovanych setrvacniku (viz Tl 25.2005)

uhlovodiki na bazi rozpoustédla

5. Pokyn pro montaz

Z tovarny se vyvéetvovaci pila dodava v expedi¢nim
obalu s rozpojenymi dily tyée a musi se pred pouzitim
smontovat - viz také "Kompletace stroje" v navodu

k pouziti.

PouZivat jen se strojem spoludodavanou ty¢

s vicezubovym rozpojenim. KombiNastroje nemohou
byt na tento stroj montovany.
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6. Sefizeni karburatoru

V pripadé uvedeni stroje do provozu je tfeba dodrzovat
specifické bezpe&nostni pfedpisy dané zemé
a bezpecénostni pokyny v navodu k pouZiti.

6.1 Specialni naradi "Sroubovak"

Sefizeni karburatoru hlavnim sefizovacim Sroubem (H)
a sefizovacim Sroubem volnobéhu (L) mze byt
provadeéno jiz jen v servisni dilné.

452TI1132KN

6.2.2 Otacky
Volnobézné otacky: 2800 1/min
Rozpojovaci otacky 10000 1/min

(jmenovita hodnota):

6.2.3 Sefvizeni volnobéznych otacek

Otacky nastavit otackomérem nebo diagnostickym
pfistrojem pro motory STIHL MDG 1. P¥i pouZziti MDG 1
zvolte v programu menu "Ostatni vyrobky STIHL" /
"Otackomér".

U otacek bez uvedeni pasma rozsahu nastavit otacky
v toleran¢nim pasmu £ 100 1/min.

Motor nastartovat a za zmén zatéze ho nechat

1 minutu chodem zahtat — v pfipadé potieby
pomalu pootacet dorazovym Sroubem

volnobéhu (LA) ve sméru chodu hodinovych rucicek
tak, az je chod motoru pravidelny — pilovy fetéz se

Pro sefizovani je zapotrebi specialni naradi
"Sroubovak" 5910 890 2307.

6.2 Zakladni sefizeni v servisni dilné

Po provedeni oprav v zakaznickém servisu nebo po
vymeéné sefizovacich Sroubl je nutné provést zakladni
sefizeni karburatoru.

e Zkontrolovat vzduchovy filtr — v pfipadé potfeby ho
vycistit ¢i vymeénit.

e Zkontrolovat nastaveni plynového bovdenu -
podle potfeby ho sefidit.

e Zkontrolovat ochrannou mtizku proti jiskfeni
(ve stroji pouze v zavislosti na zemi odbéru)
v tlumici vyfuku = v-pfipadé potreby ji vycCistit nebo
vymenit.

e Zkontrolovat napnuti fetézu, pfip. dodate¢né
upravit.

6.2.1 Provedeni zakladniho sefizeni

e Sefizovaci Srouby nastavit v protisméru chodu
hodinovych ruci¢ek z polohy pevného usazeni.

nesmi pohybovat.

\J

— Serizeni volnobéznych otacek
Otacenim sefizovaciho Sroubu volnobéhu
(L) doleva nebo doprava nastavit

Sefizovaci hodnoty - zakladni H L
sefizeni:

karburator C1M-S267A s Sestihrannou |1 1/2 | 1
hlavou na hlavnim sefizovacim
Sroubu (H) a sefizovacim Sroubu
volnobéhu (L)

T maximalni otacky.
Dorazovym Sroubem
volnobéhu (LA) nastavit otacky N
v hodnoté 3000 1/min.
T

“— LeZi sefizené maximalni otacky mezi
ne 2900...3100 1/min?

d ano

Sefizovacim Sroubem volnobéhu (L) otacet
v protisméru chodu hodinovych rugicek a nastavit
otacky na hodnotu 2800 1/min.

6.3 Standardni sefFizeni pro uzivatele
e Motor nastartovat a nechat ho za chodu zahtat.
Motor se ve volnobéhu zastavuje

e Dorazovym Sroubem volnobéhu (LA) pootadet ve
sméru chodu hodinovych rucicek tak, az je chod
motoru pravidelny — pilovy fetéz se nesmi
pohybovat.

Pilovy fetéz ve volnobéhu bézi

e Dorazovym Sroubem volnobéhu (LA) otacet
v protisméru chodu hodinovych rucicek tak, az se
pilovy fetéz zastavi — potom jim cca. 1/2 az
3/4 otacCky otolit ve stejném sméru dal.
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7. Opravy

71 Navody pro opravy

Motorova jednotka (hnaci Ustroji 4144) a zadni ¢ast tyCe Pfevodovka a pfedni ¢ast tyce

Navod pro opravy Zakladni Navod pro opravy
motor 4144 Komponenty 4144

Navod pro opravy KombiNastroje

Ptidavné opravy jsou vysvétleny v ramci tohoto
dokumentu.

7.2 Utahovaci momenty Informace k montazni pasté: Pouzit montazni pastu.
V pripadé, Zze na ¢epu klikového htidele neni nanesena
zadna montazni pasta nebo karburator neni spravné
sefizen, mohl by fezny nastroj ve volnobéhu bézet.
Pokud fezny nastroj ve volbobéhu bézi, zkontrolovat,
zda je karburator spravné sefizen a je-li na Sepu
klikového hridele nanesena montazni pasta.

Utahovaci momenty jsou rovnéz uvedeny v navodech
pro opravy.

7.3 Pokyny pro opravu

7.3.1 Montaz bubnu spojky

7.3.2 Mazani bubnu spojky
Aby se predeslo zvySenému opotiebeni bubnu spojky,

musi byt naboj bubnu spojky v servisnim pfipadé,
i je-li to nutné, dodatecné potren vicelucelovym
& tukem STIHL.

e

54671010 KN [

Pro montaz bubnu spojky (1) tfeba namazat ¢ep
klikového htidele (Sipka) montazni pastou

0781 130 1014.
777 D
C?ﬂ\ // Naboj namazat na oznac¢eném misté (Sipka)

4907T1007 KN

v NV B
mnozstvim 0,3 - 0,6 g tuku.
[~

fAA

[

546T1011 KN

N\~

Cep klikového hidele (2) potfit v prostoru a = 10 mm
montazni pastou.
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7.3.3 Predni dil tyce

Rozlozeni 7
Hnaci hfidel je v ty&i uloZen v Ulozné trubce.
Horni konec tyCe je uzavien zatkou a spodni konec
objimkou.
e Demontovat pfevodovku - viz navod pro opravy
STIHL KombiNaradi. s

4907T1021 KN

e Kovovou objimku (7) zahtat horkovzdusnym
fénem a odtlacit ji dold.

4907TI1001 KN

e Roubikovy Sroub (1) povolit a ty¢ (2) vytahnout ze

spojovaci objimky (8) zadniho dilu tycCe. \
| :

4 .
- e Zatku (8) vytahnout z tycCe.

4907T1003 KN

6

4907T1002 KN

o Cep (4)zamacknout a drzet.

e Plastovou objimku(5) vytahnout z tyGe: \

e Hnaci hfidel (6) vytahnout z tyce. 9 g
Modfe zbarveny nebo spleteny hnaci htidel musi byt 2
vymenén. e UloZnou trubku (9) vytahnout z tye.
Smontovani
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A

4907T1005 KN

4907T1006 KN

e UloZnou trubku (1) zasunout do ty&e tak, aZ se
dosahne rozméru a = 20 mm od konce tyce
(strana zatky).

e Zatku (2) vsadit.

o

e Kovovou objimku (3) zahtat na cca. 50°C,
nasunout ji na hnaci hridel (4) a nalisovat ji az na
drazkovani (Sipka).

4907T1022 KN \

Hnaci hfidel pfed zasunutim potfit vicetcelovym tukem
STIHL. Tuk nanést na hnaci hfidel rovhomérné,
v zadném pfipadé tuk nevtlaGovat pfimo do tyce.

4907T1018 KN

e Hnaci htidel (4) zasunout do otvoru (Sipka) ulozné
trubky.

o Cep (5) zamacknout a plastovou objimku (6)
zasunout az na doraz.

Cep se musi zafixovat; pfipadné plastovu objimkou
pootacet sem a-tam.

e Pfrevodovku namontovat — viz navod pro
opravy STIHL KombiNastroje.

o Provést funkcni zkouSku — otacet hnacim htidelem,
pritom se musi pilovy fetéz na protilehlé strané
otacet.

7.3.4 Zadni dil tyce

Rozlozeni

e Demontovat pfedni ty¢ — viz [ 7.3.3.

e Demontovat ty¢ — viz navod pro opravy STIHL
Komponenty 4144,

490771008 KN

e Sroub (1) povolit.

e Spojovaci objimku (2) stahnout z ty¢e (3).
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&

4907T1009 KN
4907T1012 KN

e Hnaci hridel (4) vytahnout z tyCe. e Kompletni unasec (7) vytahnout za nakruzek.

NevytlaCovat za plastovy ¢ep (8) — hrozi zlomenil!

% 11 )
o~ )
3 )

o Zatku (5) vypadit.

4907T1010 KN

490771013 KN

e Demontovat pojistny krouzek (9).

e Podlozku (10) sejmout, pouzdro (11) a druhou
podlozku stahnout.

A

e UloZnou trubku (6) z tySe vytahnout.

6

4907T1011 KN
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Smontovani

e Jehlové lozisko v pouzdru jakoz i ¢ep unasece
namazat viceucelovym tukem STIHL.

490771014 KN

e Podlozku nasadit a pouzdro (1)-az na doraz
nasunout na unasec (2).
] 3
Co~ !
|
e Nasadit podlozku (3)

e Vestavét pojistny krouzek (4)

490771016 KN

Pouzdro (1) vsadit tak do tyCe, aby Cep (5)
pouzdra zapadl do zafezu (Sipka) a az na doraz ho
zasunout.

4

4907T1017 KN

e UloZnou trubku (6) zasunout do tyée aZ na rozmér
b =23 mm od konce ty&e na strané s pficnym
otvorem (Sipka).

e Zatku (7) az na doraz zasunout do tyce.

Hnaci hfidel se do tyCe uklada s Gloznou trubkou.
Modfe zbarveny hfidel musi byt vyménén.

Hnaci hfidel pfed zasunutim potfit viceucelovym
tukem STIHL. Tuk nanést na hnaci hfidel rovhomérng,
v zadnem pfipadeé tuk nevtlaCovat pfimo do tycCe.
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7.4 Vyrobni éislo

(

S \VeV774

4907T1019 KN

546T1005 KN

e Hnaci hridel (8) vsunout do otvoru (Sipka) ulozné
trubky tak, aZ hnaci hfidel licuje s unasec¢em.

Vyrobni ¢islo je umisténo na spodni strané motorového

e Provést funkéni zkousku — hnacim hiidelem otacet, bloku na dvou mistech — tak; jak je to znazornéno na
pritom se musi zaroven otacet unasec na protilehlé obréazku.
strané.

~

490771020 KN

® Spojovaci objimku (9) na strané unasSece nasadit
tak, aby svéraci zafez sméroval dolll a az na doraz
ji zasunout do tycCe.

e Sroub (10) pevné utdhnout.

e Namontovat ty¢ — viz navod pro opravy
STIHL Komponenty 4144,

Dbat na to, aby pojistny Sroub k zafixovanityce'v bloku
motoru spravné licoval. Otvor v ty€i musi k tomu
souhlasit s otvorem v bloku motoru - viz navod pro
opravy STIHL Komponenty 4144,
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7.5 Casové normy pro opravy

U uvedenych ¢asovych Udajd pro opravy se vychazi
z predpokladu, ze je k dispozici vySkoleny odborny
personal a dokonale zafizena servisni dilna.

Casové normy pro opravy jsou udany v minutach.

© ANDREAS STIHL AG & Co. KG, 2013

Druh opravéiskych praci HT 56
1 Montaz a demontaz motoru 10
2 Odtlakovani klikové skfiné* 50
3 Odtlakovani klikového hfidele, 50
loziska*
4 Odtlakovani tésnicich krouzkd* 50
5 Kontrola t&snosti klikové skfing,
zkuSebni chod 50
6 Odtlakovani vélce, pistu* 50
7 Zapalovani, kontakt* 15
8 Ptivod paliva, odvzdusnéni
palivové nadrzky, zkusebni chod 25
9 Odtlakovani kolena nebo priruby
10 Karburator, zkouska* 20
11 Trubka rukojeti a oviadani plynu 10
12 Startovaci zarizeni se zkusebnim 15
chodem
13 Spojka, zkuSebni chod 25
14 Tlumi¢ vyfuku 10
15 Vzduchovy filtr 5
16 Zastavovaci spinac¢ se zkuSebnim 25
chodem
17 Téleso spojky -
18 TyC€ (ochranna trubka) 15
19 Vymeéna prevodovky resp. télesa
loZiska 5
20 Doraz nebo ochranny kryt 5
21 Hnaci hridel 10
22 Palivova nadrzka 25
23 Kontrola kompresniho tlaku -
24 Nastaveni vile ventild -
25 Vymeéna spodni poloviny klikové
sk¥iné -
26 Vymeéna klikového hfidele -
27 Vymeéna valce, pistu -
28 Privod oleje 10
29 Olejové ¢erpadlo, zkusebni chod 10

*zkuSebni chod pod zatézi
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